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هياول ةماد يکي. خـواص مکان1جدول 

 

 

  

 

  

 

  

ASTM E8M 

σ̅ = cε ̄̇M   → σ̅ = 238ε̄̇ 0.014 

σ̅

ε̄̇  s-1

 

Analytical rigid

Discrisit rigid

 Deformable solid

.

هياول ةماد مهندسيکرنش  - ي تنشمنحن .1 شکل

غلتکه سه خمکاريمحدود دستگاه   ي. نماي مقابل مدل اجزا2شکل 

ل مسئلهيمختلف تحل يهاحالت .2 جدول
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Explicit 

 

؛ يساز هيمختلف شب يها در حالت ياز بازگشت فنر پساع ـر شعيمقاد .3 شکل

است متر سانتي 11و  2/0، 5 يجانب غلتک ةفاصل و ضخامت ورق ها، شعاع غلتک

 نمايي شماتيک از .4 شکل

'Rپارامتر  يريگاندازهي نقاط لازم برا

ورق با ضخامت مختلف يبرا يسازهيو شب يج تجربينتا ةسيمقا .5 شکل
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. تغييرات نسبت بازگشت فنري با تغييرات ضريب اصطکاک7شکلغلتک جانبي ة. نمودار تغييرات نسبت بازگشت فنري با فاصل6شکل 
 

يغلتک خمکاري فرايند يسازهيشب هاي. حالت3 دولج
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 (B) 

يون خطيمدل رگرس ةخلاص .4 جدول
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براي شعاع پس از بازگشت فنري Fisher و آزمون  Anovaمدل .5 جدول
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 براي شعاع پس از بازگشت فنري t ضرايب مدل رگرسيون خطي و آزمون .6 جدول

Model parameter 
Unstandardized Coefficients 

Standardized 

Coefficients t Sig. 

B Std. Error β 
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متفاوت يانحنا ک خم با دوي يشکل مدنظر برا .8 شکل
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يمتفاوت پس از بازگشت فنر يبا دو انحنا ييهانمونه . شعاع7جدول 
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 زمان برحسبجايي غلتک جانبي در راستاي قائم  هجابالگوي . 10شکلزمان برحسبجايي غلتک جانبي در راستاي افقي  هجابالگوي  .9 شکل

  
 . پوسته با دو انحناي متفاوت پس از بازگشت فنري12شکل  ي. پوسته با دو انحناي متفاوت قبل از بازگشت فنر11شکل 
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وارد برغلتک جانبي برحسب زمان ي. تغييرات نيروي افق13شکل 

وارد برغلتک جانبي برحسب زمان. تغييرات نيروي قائم 14شکل 
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